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MENSCH SEIN HEISST TÄTIG SEIN.

Eine Feststellung, die in vielen Sonntagsreden zu

hören, aber dennoch wahr ist. Menschen spüren

und erleben sich durch ihr Tun, durch ihre

Beziehungen zu anderen Menschen, durch das

Gefühl, etwas zu schaffen.

Dies gilt nicht nur für den einzelnen, sondern auch

für Unternehmen. Wir bei Weinmann ziehen aus

dem Wissen, von vielen gebraucht zu werden, die

hohe Ansprüche an uns stellen, ein gutes und

gesundes Selbstwertgefühl.

Unsere Kunden brauchen uns – als Spezialisten

für ein breites Spektrum von hochpräzisen Dreh-

und Frästeilen. Seit der Gründung 1932 durch

Konrad Weinmann ist das so. Gebraucht zu wer-

den motiviert. Und dieses Gefühl bildet den Kern

unserer Unternehmenskultur. Es formt unsere Art,

Aufgaben anzupacken, sich Neuem zu stellen und

jeden Tag das zu schaffen, was man von uns zu

Recht erwarten kann: Qualität.

WEINMANN IN STICHWORTEN.

Gründung: 

Standort: 

Rechtsform:

Positionierung: 

Produktionsfläche: 

Kompetenzen: 

Kunden:

1932 durch Konrad Weinmann

seit 1985 geführt durch Bruno Weinmann

Gosheim, Baden-Württemberg, BRD

inhabergeführtes Personenunternehmen

Flexibilität und Lieferfähigkeit speziell

für Klein- und Mittelserien

2800 qm

Dreh- und Frästeile, Baugruppen

· Maschinenbau

· Medizintechnik

· Automotive

· Luft- und Raumfahrt

· Elektronik / Elektrotechnik

· Sensorik

· Hydraulik

· Heizung / Klima / Lüftung

· Beschläge

· Sportgeräte

· Fahrzeugbau

USTARK IN KLEIN-
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Zukunft sichern durch umfangreiche

Investitionen in die Gebäudetechnik, den

Maschinenpark, Managementstrategien

und die eigene Aus- und Weiterbildung

der Mitarbeiter: Dafür steht Weinmann!

UND MITTELSERIEN.  -
03

MENSCHEN FORMEN QUALITÄT.
QUALITÄT FORMT MENSCHEN.

MANAGEMENT-
HANDBUCH
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QUALITÄT. GEFORMT VON WEINMANN.

Jede Fertigungsaufgabe ist anders – selbst wenn

es nur Nuancen sind. Und gerade auf sie kommt

es an. Unsere Kunden haben praktisch immer

einen besonders hohen Anspruch an die Qualität

der Teile, die sie bei uns produzieren lassen. 

Das Wort „Routine“ kommt deshalb in unserer

Arbeitsauffassung nicht vor.

Den Kern unserer Produktionskultur bilden regel-

konforme Prozesse und strukturierte Abläufe auf

der Basis unseres Qualitätsmanagementsystems

nach DIN EN ISO 9002. Produktionsintegrierte

Dokumentations- und Prüftechnologie, Arbeiten

nach Checklisten: Wir tun alles, damit unser

moderner und gezielt aufeinander abgestimmter

Maschinenpark das leistet, was heute technisch

möglich ist.

Dass Abläufe, Maschinerie und Prüftechnologie

stimmen, ist das eine. Doch das alleine reicht

nicht. Denn die eigentliche Arbeit liegt bei den

Menschen, die mit ihnen umgehen. 

Deshalb stehen die Themen rund um den

Qualitätsfaktor Mensch für uns im Mittelpunkt.

Beste Arbeitsbedingungen in vorbildlichen,

geordneten Räumen, hohe Eigenverantwortung,

laufende Fortbildung: 

All das motiviert und beflügelt unsere Mitarbeiter

zu den Leistungen, die der Wettbewerb notwendig

macht. Hinzu kommen klare Kompetenzen und

kurze Entscheidungswege. Qualität wird von

Menschen gemacht und gesichert. 

Jeden Tag aufs neue. Für Sie.

BQUALITÄT MIT 
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BRIEF UND SIEGEL.T 
05

Unsere sogenannte „Hall of Fame“ und unser ganzer Stolz: 

Auszeichnungen unserer Kunden – Bestätigung für unsere tägliche Arbeit.
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VIELFALT. VON WEINMANN GEFORMT.

Weinmann ist Qualität. Doch Weinmann ist auch

Vielfalt. Ob Teile mit großen Durchmessern, 

großen Längen und schwierigen Geometrien, ob

Kleinstdrehteile, Revolver- und Futterdrehteile

oder Frästeile: Wir haben ein breites Spektrum im

Griff.

Eine Vielfalt, die Ihnen Vieles leichter macht. Vor

allem dann, wenn Sie viele unterschiedliche Teile

brauchen oder Ihre Teile häufig wechseln, wenn

Sie ganze Teilefamilien verbauen oder gelegent-

lich „Ausreißer“ oder Sonderprodukte benötigen.

Dafür brauchen Sie nur einen: uns.

Auf den folgenden Seiten finden Sie ausgewählte

Produkte, die Ihnen als Fachmann mehr sagen

werden als noch so viele Worte.

PRÄZISIONSTEILE UND BAUGRUPPEN IN ALLEN

FORMEN UND MATERIALIEN AUS EINER HAND – 

DAS IST WEINMANN.

VIELFALT FÜR K
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LEISTUNG. GEFORMT VON WEINMANN.

Hohe Flexibilität durch hohe Fertigungstiefe: So

erst wird Leistung in der Form möglich, die der

Markt heute verlangt. Unsere Kunden wollen Teile,

aber sie wollen auch und vor allem komplette Teile

unterschiedlichster Art.

Wir haben uns systematisch darauf eingerichtet.

Zunächst einmal in unserer Fähigkeit, durchweg

alle Werkstoffe zu verarbeiten, die von praktischer

Bedeutung sind – von einfachen Automaten-

stählen bis hin zu hochwertigen Niro-Legierungen,

von Nichteisenmetallen wie Kupfer und Aluminium

bis hin zu Titan, aber auch zu nichtmetallischen 

Werkstoffen wie den neuartigen Kunststoffen, die

immer mehr an Bedeutung gewinnen.

Dazu die breite Palette an Nachbearbeitung 

und angelagerten Technologien: Honen, Bürsten, 

konventionelles und Elektropolieren, Schleifen,

Sandstrahlen, Fräsen, Stoßen. Dazu Oberflächen-

behandlungen, für die wir über hochkompetente

Partner in nächster Nachbarschaft verfügen. Dazu

die Sachkompetenz und Technologie für die

Baugruppenmontage. Sie sehen: Weinmann ist

auf fertigungstechnische Herausforderungen

bestens eingerichtet. Welche hätten Sie für uns?

R KOMPLETTE LEISTUNG. 
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CNC-LANGDREHTEILE. K

CNC-LANGDREHTEILE

Moderne CNC-gesteuerte Maschinen erlauben

uns die Herstellung selbst kompliziertester

Langdrehteile in Durchmessern von 1-32 mm.

Darüber hinaus verfügen wir über jahrzehntelange 

Erfahrungen in der exakten Fertigung konventio-

neller Langdrehteile vor allem in kleinen und 

mittleren Serien bis zu Durchmessern von 60 mm.
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KLEINSTDREHTEILE

Wahres Können zeigt sich gerade im Kleinen.

Feinste Bearbeitung, höchste Oberflächengüten,

perfekte Maßhaltigkeit: Ab 0,5 mm Durchmesser

machen wir das für Sie!

Fertigungshalle Lang- und Kleinstdrehteile: Modern, sauber, hell – Motivation für beste Arbeit!

E. KLEINSTDREHTEILE.
09
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CNC-REVOLVER- UND FUTTERTEILE.

Schwierigste Teile in einer Aufspannung: ein

wahrlich spannendes Thema. Auch hier kommt

bei Weinmann alles zusammen, was überdurch-

schnittliche Ergebnisse garantiert – jahrzehntelange

Erfahrung und leistungsfähige Zerspanungs-

technologie. Hochpräzise CNC-Revolverdrehteile

bis 60 mm Durchmesser sowie CNC-Futterdreh-

teile bis zu 250 mm Durchmesser und 1000 mm

Länge: Das will schon etwas heißen.

CNC-REVOLVER- U
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R- UND FUTTERTEILE.

Uniforme Maschinenserien für uniforme Qualität – auch das steht für Weinmann!
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Diese anerkannte Kompetenz im Fräsen haben wir

in den letzten Jahren Schritt für Schritt weiter aus-

gebaut – durch permanente Investitionen und die

erfolgreiche Bewältigung selbst schwierigster

Aufgaben – Tag für Tag.

Modernste Fräszentren mit sämtlichen operatio-

nellen Möglichkeiten und bis zu 8 Achsen erlauben

uns die Fertigung auch großer Teile mit komple-

xen Geometrien bis zu einer Länge von 500 mm.

CNC-FRÄSTEILE.

CNC-FRÄSTEILE.

Fräsen nimmt bei Weinmann einen immer 

höheren Stellenwert ein. Was anfangs eine wichtige

Abrundung unserer Zerspanungsfähigkeiten und

unserer Flexibilität bedeutete, bildet heute ein

eigenständiges Profitcenter. 
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Auch beim Fräsen können Sie von Weinmann das Beste erwarten, was Mensch und Maschine zu bieten haben.
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E.
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EINLADUNG.

PARTNERSCHAFT. GEPFLEGT VON WEINMANN.

Gosheim auf den Höhen der südlichen Schwä-

bischen Alb: ein ganz besonderer Ort, in dem wir

und unsere Mitarbeiter tief verwurzelt sind. Hier

beschäftigen sich viele Menschen schon seit 

Generationen mit der hohen Schule der Metallbe-

arbeitung. Gosheim gilt als eine der wichtigsten

„Dreher-Hochburgen“ in der Mitte Europas – etwas,

auf das wir stolz sein können. Weinmann als fami-

liengeführtes Unternehmen legt seit 1932 größten

Wert auf ein partnerschaftliches Zusammenwirken.

Wir laden Sie herzlich ein, diesen besonderen

Geist der Partnerschaft einmal persönlich kennen-

zulernen. Denn Worte sind das eine. Und persön-

liches Erleben ist das andere. 

Willkommen bei Weinmann in Gosheim!
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G.
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Robert-Bosch-Straße 1

D-78559 Gosheim

Telefon: +49  74 26  30 94 oder 30 95

Telefax: +49  74 26  80 74

E-Mail: info@konradweinmann.de

www.konradweinmann.de
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BESUCHEN SIE UNS!
Wir freuen uns auf Sie!
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